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Einflihrung:

PicLasekonvertiert Bilder in Gcod®ateien, um Bilder auf einer Vielzahl von Spindet
Lasergraviermaschinen zu gravieren.

PicLaserst ein vielseitiges Programm, das BMAPGund PNGDateien in Graustufenbilder konvertieren
kann, in denen Sie die Graustafgimmen kénnen, bevor Sie die Datei als gc@dgei speichern, die Sie
auf fast allen CN®laschinen und Lasermaschinen ausfuhren kénnen.

Beim ersten Lauf voRicLasernachdem es auf Ihrem Computer installieren, wird dieser Bildschirm angezeigt.
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Klicken Sie auf die Schaltflach&é&lect Imagé (Bild auswahler, um einegcode-Datei zu erstellen, oder auf
die SchaltflacheEdit Images, (Bilder bearbeiter) um ein Bild zu bearbeiten.
Wir werden zuerst die Generierung von gcode behandeln.
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Drucken Si¢ dzEdit magé  dzygiken Sie Ihre Bilddatei aus und klicken Sie @pieh' (Offnen).
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Bitte beachten Sie, dagscLasenur 8Bit-Graustufen verwenden oder Ait-Farb BMP Bildformate. Wenn
es sich bei Threm Bild um einen anderen Dateityp handelt, kidr8ie es mit der Funktioretiit' (Bild
bearbeiten) von PicLasekonvertieren. Wenn Sie eine nicht unterstitzte BidRtei 6ffnen, wird diese
Meldung angezeigt.

x|

Unsupported BMP Flle Format - Please Select A Different Image File
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Klicken Sie aufOK' und konvertieren Sie das Bild entweder mit der Funktigdit' (Bearbeiter) oder
wahlen Sie ein anderes Bild aus.
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Wenn SiePicLaseim DemeModus testen, werden Ihre Bilder gedffnet und mit Wasserzeichen graviert. Im
DemoModus koénnen fur andere Funktionen vBitLaseauch Nutzungsbeschrankungen gelten.
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Registation: (Anmeldung
Klicken Sie auf die blaue SchaltflacRedister Prografm(Programm registrierel um lhre persénliche
Kopie vorPicLaseru registrieren.
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Geben Sie lhre personlichen Registrierungsinformationen, die Sie nach Abschlkasiidgser B/ail
erhalten haben, in das Registrierungsformular ein. Die Informationen miissen genau so eingegeben
werden, wie sie empfangen wurden, und es wird empfohlen, sie aus-Mail&zu kopieren und
einzufugen.
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Klicken Sie nach der Eingabe der Bteigrungsinformationen auf die Schaltflachieegistel. (Registrieref

Eine Bestatigungsmeldung wird angezeigt, um die erfolgreiche Registrieruiiclaserauf Ihrem

Computer zu bestatigen. Klicken Sie in der Bestatigungsmeldung auf die Schaltiigthad schliel3en Sie

das Registrierungsformular. Wenn beim Klicken auf die Bestéatignkgnichts passiert, wurden die
Registrierungsinformationen nicht korrekt eingegeben.

Der haufigste Grund fur Fehler bei der Benutzerregistrierung ist die falschebEidga Namens des

Benutzers durch das Hinzufligen zusatzlicher Leerzeichen, insbesondere nach dem Namen.

Nach erfolgreicher Registrierung wahlen Sie Ihr Bild erneut aus und es wird mit entfernten Wasserzeichen
gedffnet.

Seite: 5

Wenden Sie sich an Ihré&fertragshéndler, um ein Upgrade auf andere und innovative Gravierwerkzeuge durchzufiihren.



CNC Laser Systems

www.cnc-laser-systems.com

catbmp

File Se 586 KB
] 500 Pixels
FileHeight 400 Pixels
Horiz. Reschion 96 Pixelsfinch
Vert.Reschion 95 Pixels/inch
Image Widh 5208

Image Height 4167

Total Image Pixsls 200,000
Engraved Image

Vhdth - Inches 000
Height-Inches 0

Num. Geode Linos

Geode File Sze - KB
Geode Fike Diectory

C\Geode

Upgrade to
PicEngrave Pro §
for additional
engraving features
Click Here for Details

www_picengrave.com
(requires internet connecion)

Klicken Sie anschliel3end auf &iehaltflache Change SettinggEinstellungen &nderjund Uberprifen /
andern Sie die Einstellungsparameter, die zum Generieren djopekes verwendet werden.
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Settings: Die Einstellungeh

Es gibt zu viele verschiede@gavur Maschinegnmethoden,-materialien und-bilder, um mehr als nur eine
grundlegende Anleitung zu déticLaseiEinstellungen zu erhalten. Die in diesem Lernprogramm gezeigten
Werte sind nur als konservative Startwerte zu betrachten und missen auf der Grundlage si@lichen
Erfahrungen, sorgfaltigen Beobachtungen und Préferenzen jedes Benutzers angepasst werden.

Settings Description(Einstellungsbeschreibunggn
Fir diese Diskussion gehen wir davon aus, dass eine Lasergravur eingerichtet wird.

Die Einstellungen wden entweder inmperial Einheiten oder imetrischenEinheiten angezeigt. Wenn Sie
auf das KontrollkéastcheMetric (Metrik) klicken, wird zwischen den beiden umgeschaltet.

Sie kdnnen die Einstellungen bearbeiten, indem Sie entweder auf das EtitetiEinstellung oder auf

deren Wert klicken und einen neuen Wert in das sich 6ffnende Eingabeformular eingeben. Bitte beachten
Sie, dass beim ersten Start von PicLaser nach der Installation die Einstellungen vorgenommen werden
mussen.

Click Labels or Values 1o Change:

Feed Rate 0 inchimin. ™ Metic

Pixel Resolution [ ineh  StartCommens [
Max. Laser Valve [0—‘ inch End Comments ’T
Min. Laser Value ‘0 inch

Laser Off Command [ZO—

Laser Control Command (7.

V' Left-45°

™ Vertical ¥ EngraveOutline  No.Passes |1
™ Horizontal @ GRBL  Std.Geode (" J-Tech
File Extension txt
FileDirectory  [C:\Gcode
PreCode Commands
ﬂ PicLaser 5]
Input Feed Rate
| Cancel
PostCode Commands
2 e
Save

Feed Rate:\{orsdub) Legt den Vorschub fur alle Achsenbewegungen in der gbadei fest.

Pixel Resolution:Rixelauflosung Legt den Abstand zwischen benachbarten Pixeln in einem Gravur Bild
fest und bestimmt auch die endgultige Gravur Grol3e eines Bildes.

Max. Laser ValuéMax. Laser Powewert): Dieser Wert legt den maximalen Leistungspegel eines Lasers
oder die maximale-Achsentiefe fiir die Spindelgravur fest. Bei Lasern ist dies ein positiver Wert, bei
Spindeln normalerweise ein negativer Wert.

Minimum Laser Value(Laserwer) Dieser Wert legt den minimalen Leistungspegel fiir einen Laser fest und
ist normalerweise entwedeNull (0,0) oder ein positiver Wert, der niedriger als ltex. Laser Valuést.
Laserwerteinstellung. Bei der Spindelgravur wird die anfanglieheh&entiefe unterhalb der
Materialoberflache festgelegt und ist entweder Null (0,0) oder ein negativer Wertkleiner als die

maximale ZAchsentiefe ist.
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Laser Off Command: @ser OftBefeh) Hier wird der Befehl gcode eingestellt, mit dem die
Stromversorgung eines Lasers oder einer Spindel abgeschaltet wird.

Normalerweise ist dies "S0" fir Laser oder "MO05" fuir Spindeln. Einige Lasersteuerungen erfordern
moglicherweise ein "M05 S0", um einesskr ungeradzahlig zu machen. Informationen zur richtigen
Verwendung finden Sie in der Dokumentation zu Ihrer speziellen Steuerungssoftware.

Laser Control CommandtLésersteuerungsbefehHier wird der Befehl gcodéetter' (Zeicher) eingestellt,

mit dem de Leistungsstufe des Lasers oder digchsenposition flr Spindelgraveure eingestellt wird. Bei
Lasern ist dies normalerweise ein "S" und bei Spindeln normalerweise ein "Z". In der Dokumentation zu
Ihrer speziellen Steuerungssoftware finden Sie den gemiBuchstabe@ahlenfur die Verwendung.

Left (Linkg -45°/ Vertical (Vertikal)/ Horizontal: Bestimmt den Bildgravuinkel

File Extension(Dateisuffix) Die zwei oder dreistellige Dateierweiterung fir gcddateien. Stellen Sie
dies nur mit ASCHeichen ein. Geben Sie kein Trennzeichen (.) Ein, es wird automatisefckagser
eingegeben.

File Directory: DateiverzeichnisLegen Sie fest, wo Ihre GceDeteien auf Ihrem Computer gespeichert
werden.

Metric: (Metrik) Wechselt zwischen imperialen und metrischen Einheiten.

Start Comments / End CommentsStar-Kommentare / EndKommentare Die Zeichen, die fir nicht
befehlsmafige gcod&eilen stehen, die von iém gcodeControllerSoftwareprogramm ignoriert werden.

Fur GRBL ist dies eiff und )" (ohne Anfiihrungszeichen), und fir Mach3 verwenden Sie%lrilr das
Zeichen Start Comment% Lassen Sie den Eintragntl Comments leer @elésch). Informationen &

anderen Controllersoftware finden Sie in der Dokumentation zu Ihrer spezifischen Controllersoftware, um
die richtigen Zeichen zu verwenden.

Engrave Outline:Wmriss gravierehWenn Sie diese Option aktivieren, wird lhr Bild vor dem Gravieren mit
einem Untiss versehen.

No: Passes: (AnzaRlasse Legt die Anzahl der Outlifleasse fest.

GRBL / Std. Gecode fTech! Wahlt einige Formatierungsoptionen fiir die Opti@RBLfiir grb-laser
Systemeaund andere LaserdiodeBystemeaus und legt sie fesGcode” fir die ZAchsenGravur.

Mit der Option "JdTech" wird ein spezielles gcofmteiformat erstellt, das fir 3Drucker erforderlich ist,
die mit einem LaserdiodeBystem von-Jech ausgestattet sind. In deféchDokumentation finden Sie
Informationenzur Verwendung und zu den richtigen Einstellungswerten.

PreCode Commands / PostCode Comman@seCodeBefehle / PostCoddBefehld Geben Sie alle
speziellen gcod&teuerbefehle und Achsenbewegungen, eider spezielle Kommentarnotizen (mit
geeigneten Trenzeichen), die Sie in jede gcebDatei einfligen mochten, die Sie erstellen. Bitte beachten
Sie, dass alles, was Sie in die Felder eingeben, in allen IhrergatEen enthalten ist und unerwiinschte
Aktionen verursachen kann. Bitte verwenden Sie siedoisicht und testen Sie Ihren gcode sorgfaltig.

1 Wenn Sie dieses Programm auf einer i3 chine verwenden missen, geben Sie bitte das Modell und das Steuerungsprogramm (Mach3 / 4
UCCNC, WinPEIC usw.an. Sie erhalten die Daten, die Sie zur Verwendung von Air Assist, Rauchabzugsanlagen usw. benétigen.
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Save SettingsHinstellungen speichefiVenn Sie mit dem Bearbeiten der Einstellungen fertig sind, klicken
Sie auf diese Schaltflache, um lhre Einstellungen in einer Datei zu speichern und zum Hauptbildschi
PicLaseruriickzukehren. Wenn SRcLasedas nachste Mal ausfuihren, werden lhre gespeicherten
Einstellungen automatisch geladen.

Setting Examples: (Einstellbeispiele)

Laser Diode Settings
(LaserdioderEinstellungen)
E PicLaser - Ver.2.1.2 - Registered to: PER BEKKER-MADSEM

Select Load Edit Hide
Image Image Image Sethngs EXIT Help

Onginal Image

File Name Bo i F-16 BW.bmp
File Size 506.3 KB Click Labels or Values to Change: —
File Width 480 Pixels Feed Rate 1200 mm/min. [ Metic
File Height 360 Pixels Pixel Resolution 0.1524 mm StartComments | (
Horiz. Resalution 1417 Pixels/mm Max. Laser Value 255.0000 mm End Comments [ )
Vert. Resolution 1.417 Pixels/mm Min. Laser Value .0000 mm
Image Widih 338.744 mm Laser Off Command M11 SO
Image Height 254.058 mm Laser Control Command |M10 S
Total Image Pixels 172,800 ™ Left-45°
Engraved Image ™ Vertical [" Engrave Ouffine  No.Passes |1
Width - mm 73.152 ¥ Horizontal " GRBL ' Std. Geode ( J-Tech
Height - mm 54.864 . ;
. File Extension Jlas
Num. Geode Lines ) .
i File Directory |C:‘LU59 rs\Radio\Desktop\Pic Laser\
Geode File Size - KB
o PreCode Commands

Geode File Directory M11 A
CAUsers\Radio\Desktop\Pic Laser\ G17

G930

G21 o

PostCode Commands
M11 50 "
M30
Save
Sethings W
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Rotary Spindle Settings
(Gravieren nit Spindel/Oberfrase)
E PicLaser - Ver.2.1.2 - Registered to: PER BEKKER-MADSEN

Select Load Edit Hide
Image Image Image Selfings EXIT Help
Original Image
File Name Bo i F-16 BW.bmp
File Size 506.3 KB Click Labels or Values to Change v
File Width 480 Pixels Feed Rate h200 mm/min. [ Metric
File Height 360 Pixels Pixel Resolution 0.2540 mm Start Comments | |
Horiz. Resolution 1.417 Pixels/mm Max. Laser Value 255.0000 mm End Commenis )
Vert. Resolution 1.417 Pixelsifmm Min. Laser Value 0000 mm
Image Width 338.744 mm Laser Off Command M05
Image Height 254.058 mm Laser Control Command |7
Total Image Pxels 172,800 ™ Left-45°
Engraved Image [ Vertical [ Engrave Oufine  No.Passes |1
Width - mm 121.920 [+ Horizontal " GRBL ¥ 5td. Geode (" J-Tech
Height - mm 91.440 ; ;
' File Extension las
Mum. Geode Lines ) 3
] File Directory |C:HUsers‘LRadio‘;Desktop‘LPic Laser\
Gceode File Size - KB
o PreCode Commands
Geode File Directory 7 "
C:Users\Radio\Desktop\Fic Laser\ G17
G90
G21 %
PostCode Commands
Z L]
M30
Save
Seltings W

Fur die Spindelgravur ist ein einzelnes ‘Bit das empfohlene Bit, das einige sehr feine Details gravieren
wird. Bei gré3eren Bits, wie z. B. Kugele@tavierbits, missen moglicherweise gré&@ixelauflésungen
verwendet werden, um den Verlust von Bilddetails zu vermeiden (Erinnerung: Das Andern der
Pixelaufldsung andert die endglltige Graviergré3e eines Bildes). Bei den meisten Holzarten scheint die
GravurKreuzungoessere Ergebnisse zu ereiel Daher bestimmt die Ausrichtung des Gravur Rohlings in
Ihrer Maschine, welche GravWinkel Option ausgewahlt werden soll.
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Wenn Sie mit der Eingabe der Einstellungen fertig sind, klicken Sie auf die Schaltflache "Save Settings"
(Einstellungen speicheynumPiclaserzum Hauptbildschirm zuriickzukehren. Uberpriifen Sie unbedingt die
endgultige GroRRe Ihrer Gravur und tberprifen Sie Ihre Maschineneinstellungen, bevor Sie fortfahren.

[Pu] PicLaser - Ver.2.1.2 - Registered to: PER BEKKER-MADSEN

S
Original Image

File Name Bo i F-16 BW.bmp

File Size 506.3 KB

File Width 480 Pixels

File Height 360 Pixels

Horiz. Resolution 1,417 Pixels/mm
Vert. Resolution 1.417 Pixels/mm
Image Width 338.744 mm
Image Height 254.058 mm
Total Image Pixels 172,800
Engraved Image

Width - mm 121.920

Height - mm 91.440

Num. Geode Lines

Gcode File Size - KB

Gcode File Directory
C:\Users\Radio\Desktop\Pic Laser\

Um eine Gcoddatei zu generieren, klicken Sie zunachst autdiraltflache "Image laden”, dann auf die
Schaltflache "Gcode erstellen" und anschlieRend auf die Schaltflache "Save Gcode". Eine Reihe horizontaler
Linien fuhrt einen Bildlauf nach unten durch, wahrend der gcode generiert und in einer Datei gespeichert
wird.
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Wenn die Datei gespeichert ist, werden die Bildlaufzeilen ausgeblendet und eine Bildschirmmeldung
angezeigt.

@ PicLaser - Ver.2.1.2 - Registered to: PER BEKKER-MADSEN

Select Edit
(=] [om [[ ]

Original Image

File Name Bo i F-16 BW.bmp
File Size 506.3 KB

File Width 480 Pixels

File Height 360 Pixels

Horiz. Resolution 1,417 Pixels/mm
Vert. Resolution 1.417 Pixels/mm
Image Width 338.744 mm
Image Height 254.058 mm
Total Image Pixels 172,800
Engraved Image

Width - mm 121.920

Height- mm 91.440

Num. Geode Lines

Gcode File Size - KB

Gcode File Directory
C:\Users\Radio\Desktop\Pic Laser\

Die Bildschirmanzeige wird aktualisiert, um die Gesamtzahl der Zeilen in derQateleind die GroRRe der

Datei anzuzeigen. Klicken 8ig/ RAS&aSNJ { 1St tS Sy (¢ SRBidlhskrdeF RAS { OK
A0KEtASGSYS 2RSNJI 1 tA01SYy {AS IdzZF RAS {OKIFfGFt NOKS
12YOSNIASNEBYS 2RSNI 1t AO01SYy {AS | BidFzuRReSrbefted &derf G Ft NO
Dithering auszuwahlen.
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Wenn Sie auf die Schaltflachiedit Imagé klicken, wird ein Unterprogramm geéffnet, in dem Sie ein Bild
auswahlen und entweder die Grafikeigenschaften andern oder da®Biidringkonnen.

In PicLasekodnnen Sie verschiedene Bilddateitypen 6ffnen. Bearbeitete Bilder kdnnen jedoch nur im mit
PicLasekompatiblen BMH-ormat gespeichert werden.

"] PicLaser Image Edit

Klicken Sie auf die Schaltflachmage’, um ein Bild von Ihrem Computer auszuwahlen.

E PicLaser Image Edit

| Image ‘ Return l
@Abn X
“ ~ 4 Bl > Dennepc » Skrivebord > v O Seg i Skrivebord r
Organiser v Ny mappe = v [H o

20170716~ M ~

20171017
2018.03.22 e - 'a‘ = :
2018.04.05 % r& * — i = il IHHIIHH'

2018_04_08 Unavngivet Kat.png Unavngivet.png Mechaplus.png ~ 49938612_158127  New command Schwarzarbeit
2018-04 1.png 3285341157_86%94 line.png 2017.png
2 325601785348096
2018-05 -njpg
Camera Roll
Converted .
iCloud Photo ?’ ‘
Mercer = > h i ' '
Saved Picture Piclaser PicLaser.png BoiF-16 Screen with CAD Photon disk Arsenal Google Drev
announcement.p BW.bmp Camera.png
Schweiz - fan ng
Upload til Wi
%| Dokumenter ‘
) Musik
‘ Overforsler a
[ Skrivebord v DRP4 v
Filnavn: | BoiF-16 BW.bmp v \ Bitmapped Images (*.bmp;*,jpc v
Abn Annuller
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Ihr Bild wird indiesem Bildschirm ge6ffnet.

[FI.:I PicLaser Image Edit

| Image ’ Return ‘ & Original Image ¢ Burkes ¢ Random Black [o j White |255 j Reset |
" Threshold ¢ Jarvis, Judice and Nink
= " Floyd-Steinber, " Stucki " Atkinson (Adj ) E c |
Save Print Y 9 ; )] rror Reset
" False Floyd-Steinberg " Sierra
" Two-row Sierra " Sierra Lite Note: Edit First - Save to Disk - Reload - Dither Last

File: C:\Users\Radio\Desktop\Bo i F-16 BW.bmp
Original Width: 480 pixels

Original Height: 360 pixels

Resized Width: 480 pixels

Resized Height: 360 pixels

Adjustimage Size
" Pixels (% Percent ¢ Auto
[~ UseMetric

o e

[V Preserve Aspect Ratio

I Preview Gray Scale
Click Image for Max. Viewing Size

Sharpen 0 | Reset I

o
Contrast 1 '
—————
Brighiness 0
;jl o
.
. Co

-

Wenn Sie an diesem Punkt ein Bild fUr die Lasergravur digitalisieren méchten, sollten Sie zunéchst alle
anderen zu andernden Grafikeigenschaften bearbeiten und die Anderungen auf lnrem Computer speichern.
Offnen Sie dann ddsearbeitete Bild und fahren Sie mit dem Dithering fort Funktion.

Wenn Sie mit der Bearbeitung fertig sind, klicken Sie auf die Schaltflaelké,"'um das bearbeitete Bild
auf lhrem Computer zu speichern. Bitte beachten Sie, dass Bilder nur alsDBidRjespeichert werden
kénnen und das richtige Format haben, daRitLasegetffnet werden kann.

Image ResizingB(ldgroRe anderi
Bilder mussen haufig fir Gravewecke angepasst werden. RicLasekann die Gré3e der Bilder mit drei
verschiedenen Optiogn geédndert werden:

1. anzahl der Pixel breit und hoch (Optidikel)

2. um Prozent der Originalgréf3e (OptidPetcent)

3.inchesoder Millimeter (Option Auto™)

Wenn Sie die OptionAuto" auswabhlen, ist es viel einfacher, ein Bild auf die exékti#3e (in Pixel)
einzustellen, sodass die endgliltige Gra@udRedie Grole ist, die Sie gravieren méchten.

Um sie zu verwenden, geben Sie einfach die PixelgréRe in da¥PBedtiResolutiod(Size):
(Pixelauflosung (Grol3¢kin, das Sie zum Generieremer gcodeDatei verwenden, und passen Sie die
Werte fir "Witha(Breite) und "Heighti(Hohe) an, bis die GréRe déEngraving SizgGravur GroRgder
GrofR3e entspricht Sie wollen.
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Dithering ist ein Prozess, bei dem die Farbeigenschaften gdesinen Pixels eines digitalen Bildes
analysiert und unter Verwendung eines mathematischen Algorithmus in eine von zwei Farben
umgewandelt werden. Einfach ausgedriickt, das Dithering digitaler Bilder kann mit dem Halbtonverfahren
verglichen werden, daseit langem fur Printmedien verwendet wird.

Es wurden verschiedene Ditheridgorithmen vertffentlicht, und obwohl alle ein digitales Bild auf
ahnliche Art und Weise verarbeiten, fuhrt jedes zu einem anderen Ergebnis. Es ist ein Experiment
erforderlich, das mit einem bestimmten Bild verwendet werden &dis folgenddild meines Sohnes in

einer F16wurde mit dem AtkinsofAlgorithmus gedithert.

2 Die verwendeten Farben sind normalerweise Schwarz und WeiR3, obwohl auch eine beliebige Kombination von zwei Farben waxdendet
kann.PicLasererwendet nur Schwarzweif3.
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